
Fahrzeug - Exposé
Fahrzeug Nr.: 2253AG

Dodge DODGE CHALLENGER SRT DEMON 850PS!!ERSTER

HAND!!

Details

Preis 174.600 €
19% MwSt.

Typ Pkw

Leistung 626 kW / 851 PS

Kilometerstand 3.988 km

Kraftstoff Benzin

Anzahl Sitze 4

Anzahl Türen 2/3

Getriebe Automatik

Erstzulassung 04/2019

Hersteller Farbe Torred

Innenbereich Stoff

Ausstattung

- Leichtmetallfelgen - Zentralverriegelung - Elektr. Fensterheber

- Elektr. Wegfahrsperre - Servolenkung - ABS

- ESP - Navigationssystem - Sitzheizung

- Garantie - Sportsitze - Elektr. Seitenspiegel

- Sportfahrwerk - Sportpaket - Bluetooth

- Bordcomputer - Elektr. Sitzeinstellung - Freisprecheinrichtung

- Multifunktionslenkrad - Isofix - Lichtsensor

- Nebelscheinwerfer - Traktionskontrolle - Nichtraucher-Fahrzeug

- Schlüssellose Zentralverriegelung - Totwinkel-Assistent - Alarmanlage

- Armlehne - Beheizbares Lenkrad - Elektr. Heckklappe

- Lederlenkrad - Reifendruckkontrolle - Schaltwippen

- Sprachsteuerung - Touchscreen - USB

- Sommerreifen - Scheinwerferreinigung - Apple CarPlay

- Android Auto - Innenspiegel autom. abblendend - HU neu
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- Parksensoren hinten - Kamera - Klimaautomatik

- Tempomat - Tuner/Radio - Radio DAB

- LED-Tagfahrlicht - Xenonscheinwerfer

Fahrzeugbeschreibung

DER DODGE CHALLENGER SRT DEMON IN SAMMLERZUSTAND MIT 3988 KM AUS ERSTER HANDSOFORT
VERFÜGBAR!!!
- 6.2L-V8 KOMPRESSOR SRT DEMON

- DEMON AIR GRABBER HOOD SATIN BLACK

- ROTE SICHERHEITSGURTE

- DEMON TRACK BOX 

- uvm.

DIESER DODGE CHALLENGER DEMON WURDE ALS NEUFAHRZEUG VON UNS AUSGELIEFERT UND BEFINDET
SICH IM NEUZUSTAND!
IM KUNDENAUFTRAG ZU VERKAUFEN!

/// WIR BITTEN STETS UM TERMINVEREINBARUNG!!! ///
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Verbrauch & Umwelt

Kraftstoffverbrauch (kombiniert): 16,3 l/100km
CO2-Emissionen (kombiniert): 427 g/km
CO2-Klasse: G 

CO2 - Klasse kombiniert
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